


附件 2：机械装配图

码垛平台 A：

码垛平台 B：

装配检测工位 1：



装配检测工位 2：

装配检测工位 3：



装配检测工位 4：

台架：



视觉单元：

夹爪工具：



吸盘工具：

加工单元：





附件 3：气动原理图

1）ABB 机器人快换工具：

2）装配检测工位 1：

3）装配检测工位 2：



4）装配检测工位 3：

5）装配检测工位 4：





附件 4：电气原理图













PLC输入信号：





PLC输出信号：



ABB 工业机器人输入信号图



ABB 工业机器人输出信号图



珞石机器人输入信号：

珞石机器人输出信号：



附件 5：涂胶轨迹

学生仿真轨迹：

教师仿真轨迹：

附件 6：码垛垛型示意图：





附件 7：企业设备附件说明：

名称 细分 图示

零件 A：4 种类

型，称为 A1-A4
板

A1 板

A2 板

A3 板

A4 板

装配检测工位
1-4号检测工

位



零件 B：8 种不同

属性，称为型号

1-型号 8

B1

B2

B3

B4

B5

B6

B7

B8

料仓单元

包含：零件 B
原料区、零

件 B回收区、

零件 C库位、

成品库位



零件C：4种类型，

称 C1-C4 板

C1 板

C2 板

C3 板

C4 板

码垛单元
码垛平台 A+
码垛平台 B



码垛方式 1

码垛方式 2

码垛方式 3

涂胶单元

2 个涂胶板

贴轨迹纸，

放装配检测

工位 3、4 上



力控装配功能验

证
3 个行星轮

视觉分拣功能验

证

振动料盘

暂存区

输送线跟踪功能

验证

追踪抓取物

料



输送线

RFID 功能验证
带有 RFID 的

零件

加工打磨单元 加工打磨


